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6.9.8. CAIXA DE GORDURA/SABAO EM ALVENARIA

Devera ser executada uma caixa de gordura em alvenaria conforme projeto.

6.9.9. CAIXA EM ALVENARIA (60X60X60cm) DE 1 TIJOLO COMUM,
LASTRO DE CONCRETO E TAMPA DE CONCRETO

Devera ser executada uma caixa em alvenaria com dimensdes de 60x60x60cm em
tijolo comum e lastro de concreto. Seu fechamento sera por tampa em concreto.

£.9.10. CAIXA SIFONADA PVC 100 X 100 X 50MM, ACABAMENTO BRANCO
(GRELHA OU TAMPA CEGA)

Devera ser instalada em conformidade com o projeto uma caixa sifonada cromada
de dimensdes 100x100x50 mm

6.9.11. PIA DE ACO INOX (4.20X0.60)m C/ 2 CUBAS E ACESSORIOS

Dever4 ser instalada uma pia em material ago inox, conforme projeto. Esta nao deve
apresentar falhas e ter funcionamento perfeito, garantindo funcionalidade e acabamento.

6912 BANCADA EM GRANITO P/ LAVATORIO, INCL. LOUCA BRANCA E
ACESSORIOS

Igual ao item 6.7.6.

6.9.13. BACIA DE LOUCA BRANCA C/CAIXA ACOPLADA

Devera ser instalada baia em louga, na cor branca e caixa acoplada, conforme projeto. Esta
nao deve apresentar falhas e ter funcionamento perfeito, garantindo funcionalidade e
acabamenio.

5.9.14. DUCHA P/ WC CROMADO (INSTALADO)

Devera ser instalada uma ducha em material cromado, conforme projeto. Esta nao
deve apresentar falnas = ter funcionamento perfeito, garantindo funcionalidade e

acabamento

5.9.15. PECAS DE APOIO DEFICIENTES C/TUBO INOX P/WC'S

Devera ser instalada uma pia em material ago inox, conforme projeto. Esta nao deve
apresentar falhas e ter funcionamento perfeito, garantindo funcionalidade e acabamento.

3.9.16. FOSSA SEPTICA E SUMIDOURO EM ALVENARIA

Soré executada a fossa séptica e sumidouro conforme projeto.
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6.9.17. INSTALACOES ELETRICAS
69.18. CABO EM PVC 1000V 2,5 mm?
Os condutores serdao de cobre com témpera mole, flexivel e com isolamento

termoplastico de PVC tipo antichama para 1000 V referéncia Pirasticflex da Pirelli ou
similar, nas cores conforme padrao NBR-5410, a saber:

- Condutor fase: cor preta, branca e vermelha;
- Condutor neutro: cor azul claro; ’

- Condutor terra: cor verde;

- Condutor retorno: cor cinza;

- Condutor p/comando: cor amarelo.

Os cabos de todos os alimentadores que chegam ou que partem do QDG, a
excecao do cabo que parte do QDG para alimentar o0 QG2, o qual sera de' EPROTENAX
no interior de uma eletrocalha, devem ser de cobre com isolamento para 0,6/1 kV tipo
sintenax da Pirelli ou similar na cor preta, devendo ser identificados com fita isolante
coloridas com as cores R, S, T e Neutro ou anilhas apropriadas.

Os condutores deverdo ser instalados de forma que nao atue sobre eles nenhum
tipo de esforco mecanico que seja incompativel com sua resisténcia, com o isolamento e
com o seu revestimento.

Quando houver necessidade de emendas e derivagdes dos condutores, essas
deverao ser executadas de modo a garantir a resisténcia mecénica adequada, contato
elétrico permanente e perfeito através do uso de conectores e/ou terminais apropriados. As
emendas deverdao ser feitas dentro das caixas de passagem e nunca no interior de
eletroduios. As emendas e derivagdes deverao receber material isolante que lhes garanta
uma isolagao no minimo igual ou equivalente ao dos condutores usados.

Nas ligacdes dos condutores aos bornes de dispositivos e/ou aparelhos elétricos, os
condutores com bitola até 8mm? poderdo ser diretamente conectados aos respectivos
bornes sob pressao do parafuso, ja para os demais deverao ser empregados terminais
adequados. -

Os condutores poderdo ser instalados apos a inspecao de toda a rede de
eletroduios e eletrocalhas devendo estar secos e limpos. Para facilitar a passagem dos
cabos pelos eletrodutos podera ser utilizado vaselina, mas nunca graxa, 6leo ou sabao.

6.9.19. ELETRODUTO PVC ROSC.INCL.CONEXOES D= 25mm (;3/4")

(s eletrodutos destinados aos circuitos de iluminagéo deveréo ser do tipo aparente,
na cor hranca, em PVC rigido do tipo rosqueavel de didmetro ® = 25 mm (3/4"). Com
excecdo das luminarias de embutir, localizadas no interior da biblioteca, deverao ser
utilizados conduletes em PVC, nas dimensoes 4” x 2" para o encaixe dos eletrodutos nas
demais luminarias. .

Os eletrodutos destinados as arandelas deverdo ser embutidos na parede, e
deverio ter o didmetro de ® = 25 mm (3/4”), salvo indicagédo em projeto.

Os eletrodutos que serdo utilizados para os circuitos de tomada serdo do tipo V
aparente em Policloreto de Vinila (PVC), na cor branca, fixados sobre a parede ou teto,
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bem como os conduletes de interruptores e tomadas com didmetro de ® = 25 mm (3/4”),
observada a indicacao que consta no projeto. Para alguns circuitos de tomadas localizados
no pisc da biblioteca e no segundo pavimento, além da alimentagdo dos quadros do
primeiro pavimento, devera ser utilizado eletroduto embutido. (Verificar indicagoes em
projeto).

Os eletrodutos deverao terminar nas caixas e quadros com arruelas e buchas de
aluminio. Onde houver junta de dilatagao devera ser deixado uma folga de 10mm entre a
parede da caixa e/ou quadro € a arruela de aluminio, permitindo-se desse modo a
movimentagao da estrutura sem danificar o eletroduto.

Os eletrodutos deverdo ser providos de arame guia de ago galvanizado (min.14
BWG) com sobras de no minimo 300mm para posterior puxamento dos condutores.

As dimensodes dos eletrodutos indicados nos desenhos sao para diametro interno.

As emendas dos eletrodutos deverao ser feitas através de luvas apropriadas

5920. QUADRO DE MEDICAO PADRAO COELCE - PADRAO POPULAR
Serd inserido um quadro de medigdo conforme o padrao COELCE para casa popular.

5.921 QUADRO DE DISTRIBUICAO DE LUZ EMBUTIR ATE 6 DIVISOES,
C/BARRAMENTO

Os quadros de distribuigio geral e os quadros de luz e for¢a deverdo ser construidos em
chapa e ago tratada, minimo 16 MSG, com pintura base anticorrosiva e pintura p6-a base de epoxi
na cor «inza RAL para acabamento. Devero possuir barramento de cobre eletrolitico para suportar
no minimo uma corrente elétrica 50% superior a corrente elétrica nominal da protegao geral.

Devera ser provido de sistema de engate padrdo DIN para instalagio dos disjuntores de
protecio dos circuitos e subtampa interna, com rasgo suficiente para acesso & alavanca de manobra
dos disjuntores e com etiquetas de acrilico para identificag@io dos circuitos através de nome (da sala,
ou equipamento) e respectivo numero. '

A tampa devera ser provida de sistema de fechamento do tipo sobre pressdo e/ou trinco de
modo a facilitar o acesso a0 mesmo.

Os quadros de forga e o quadro de distribuigdo geral seguem Os mesSmMOS padrdes
construtivos. devendo-se observar as especificagdes constantes do projeto.

Todos os quadros deverdo ter barramento de neutro distinto do barramento de terra

6.9.22. LUMINARIA FLUORESCENTE COMPLETA C/2 LAMPADAS DE 40W

Sera instalada uma iuminaria com duas lampadas fluorescentes de 40w.

6923 ARANDELA PARA FLUORESCENTE COMPACTA 18W EM ALUMINIO
ANODIZADO E PINTADO POR PROCESSO ELETROSTATICO COM UM )c/
VISOR EM VIDRO FOSCO

Sera instalada arandela para lampadas fluorescentes compactas de poténcia 18w
em material aluminio anodizado. AV
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6.9.24. TOMADA UNIVERSAL 10A 250V

< era instalado um conjunto de tomada universal, linha branca, placa 4x2 resistente
a tempeiatura, corrente nominal 10 amperes € tensao nominal até 250 volts.

6.9.25. INTERRUPTOR DUAS TECLAS SIMPLES 10A 250V

Conjunto de 1 interruptor de duas teclas, linha branca, placa 4x2 resistente a
temperatura, corrente nominal 10 amperes e tensao nominal até 250 volts.

5.926. INTERRUPTOR TRES TECLAS SIMPLES 10A 250V

Conjunto de 1 interruptor de trés teclas, linha branca, placa 4x2 resistente a
temperatura, corrente nominal 10 amperes € tensao nominal até 250 volts.

5927. DISJUNTOR MONOPOLAR EM QUADRO DE DISTRIBUICAO 10?
Qario do tipo termomagnético em caixa moldada, unipolar, bipolar ou tripolar com
corrente nominal conforme indicado nos diagramas uni e multifilares. Destinam-se a
protegao dos circuites de forca e luz podendo ser utilizados para fazer a manobra dos
circuitos. Os disjuntores deverao possuir sistema de fixagdo padréo DIN.
6.10. RAMPAS, ESCADASE ARQUIBANCADA
6.11. RAMPA 1
511.1. ESCAVAZAO MANUAL SOLO DE 1A.CAT. PROF. ATE 1.50m
Igual ao item 6.2.1.

6.11.2. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA

Os blocos em concreto ciclépico serdo executados no traco 1: 3: 6, devendo ser
adicionado “pedra-d=-m30° no percentual de 30% (trinta por cento) do volume do bloco
concretado.

61413. ATERRO C/COMPACTAGAO MANUAL S/CONTROLE, MAT.
C/AQUISICAO

Igual a0 item 3.1.5.
6.11.4. LLASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.= 5CM

Igual ao item 4.3. y
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6.11.5. PISO CIMENTADO ESP.=1,50cm C/ JUNTA PLASTICA ( 27x3 )mm EM
MODULOS ( 1,00x1,00 )m

Scbre o solo previamente nivelado e compactado, serd aplicado um lastro de
concreto simples, com resisténcia minima fck = 9 Mpa, na espessura indicada no projeto.
Essa camada devera ser executada somente apés a conclusdo dos servicos de
instalagcdes embutidas no solo.

Sobre o lastro de concreto serdo fixadas e niveladas as juntas plasticas ou de
madeira. de modo a formar os painéis com as dimensoes especificadas no projeto. Em
seguida sera aplicada a camada de regularizagdo de cimento e areia média no trago
voluméirico 1:3, quando nao especificado pelo projeto ou Fiscalizagao. A profundidade das
juntas davera alcangar a camada de base do piso. Os caimentos deverao respeitar as
indicacoes do projeto. A massa de acabamento devera ser curada, mantendo-se as
superficies dos pisos cimentados permanentemente Umidas durante os 7 dias posteriores
a execugao.

O acabamento rastico sera obtido somente com o desempeno das superficies. Se
for prevista uma cor diferente do cinza tipico do cimento, podera ser adicionado a
argamassa de regularizagao um corante adequado, como 6xido de ferro e outros, de
conformidade com as especificagdes de projeto. '
6.11.6. GUARDA CORPO DE TUBO DE AGCO INOX
igual ao item 3.3.6.
6.12. RAMPA 2
6.12.1. ESCAVACAO MANUAL SOLO DE 1A.CAT. PROF. ATE 1.50m
lgual ao item 62.1.
6.12.2. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA

Igual ao item 7.1.2.

6.12.3. ATERRO C/COMPACTACAO MANUAL S/CONTROLE, MAT.
C/AQUISICAO

igua! ao item 3.1.5.
5.124. LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.= 5CM

Igual ac item 4.3.
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6125 PISO CIMENTADO ESP.=1,50cm C/ JUNTA PLASTICA (27x3 )mm EM
MODULOS ( 1,00x1,00 )m

Igual ao item 7.1.5.

6.12.6. GUARDA CORPO DE TUBO DE AGO INOX

Igual ao item 3.3.6.
6.13. ESCADAS
6.13.1. ESCAVACAO MANUAL SOLO DE 1A.CAT. PROF. ATE 1.50m,

Igual ao item 6.2.1.

6.132. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA

Igual ao item 7.1.2.

6.13.3. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE TIJOLO FURADO, C/
ARGAMASSA MISTA C/ CAL HIDRATADA (1:2:8)

Igual ao item 6.3.1.

5134. ATERRO C/COMPACTAGAO MANUAL S/CONTROLE, MAT.
C/AQUISICAO

Igual ao item 3.1.3.

6.135. LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.=5CM

igual ao item 4.3.

6.13.6. PISO CIMENTADO ESP.=1,50cm C/ JUNTA PLASTICA ( 27x3 )ymm EM
MODULOS ( 1,00x1,00 )m

Igual ao item 7.1.5.
5.13.7. GUARDA CORPO DE TUBO DE AGO INOX
Igual ao item 3.3.6.

6.14. ARQUIBANCADA

6.14.1. ESCAVACAO MANUAL SOLO DE 1A.CAT. PROF. ATE 1.50m x
Igual ao item 6.2.1. : \’?ﬂ’
Roberta Brigido Coziho Nune
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6.14.2. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA
fgual ao item 7.1.2.

6.14.3. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE TIJOLO FURADO, C/
ARGAMASSA MISTA C/ CAL HIDRATADA (1:2:8)

Igual ao item 6.3.1.

¢.14.4. ATERRO C/COMPACTACAO MANUAL S/CONTROLE, MAT
C/AQUISICAO

Igual ao item 3.1.5.
6.14.5. LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.=5CM
lqual ao item 4.3.

6.14.6. PISO CIMENTADO ESP.=1,50cm C/ JUNTA PLASTICA ( 27x3 )mm EM
MODULOS ( 1,00x1,00 )m

Igual ao item 7.1.5.
6.147. GUARDA CORPO DE TUBO DE ACO INOX

Igual ao item 3.3.6.
7. MOBILIARIO URBANO

7.1.BRINQUEDOS

7.1.1. GANGORRA C/ 03 PRANCHAS, CONFECCAO EM TUBO VAPOR E
PINTURA ESMALTE SINTETICO

Devera ser instaiada gangorra com 03 pranchas em material de tubo vapor pintado com
esmalte sintético.

% %5 CARROSSEL TIPO OLA, CONFECGCAO EM TUBO VAPOR E PINTURA
ESMALTE SINTETICO

Devera ser instalada carrossel tipo ola em material de tubo vapor pintado com esmalte
sintético.

7.1.3.  GAIOLA LABIRINTO, CONFECCAO EM TUBO VAPOR E PINTURA
ESMALTE SINTETICO

\%

Devera ser instalada gaiola labirinto em material de tubo vapor pintado com esmalte 44/

sintético.
0N Munes
{2 birha a
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7.1.4. ESCORREGADOR GRANDE, CONFECCAO EM TUBO VAPOR E
PINTURA ESMALTE SINTETICO

Devera ser instalada escorregador em material de tubo vapor pintado com esmalte sintético.
7.2.PERGOLADO

r.24. CONCRETO CICLOPICO FCK 15 MPa COM AGREGADO ADQUIRIDO
Igual ao item 3.3.3.

122 PILAR EM MADEIRA LIMPA DE 1a. QUALIDADE 20cmX20cm
Deverao ser usadas pilares de madeira limpa sem falhas de dimensao 20x20 cm

1.23. VIGA DE MADEIRA MACICA 10"x 4"
Deverao ser usadas vigas de madeira maciga sem falhas de dimensédo 10”x 4”.

7.24. VIGA DE MADEIRA MACICA 6" X 3" |

Deverao ser usadas vigas de madeira macica sem falhas de dimenséo 10” x 4”.
7.3.BANCOS
731. BANCO DE MADEIRA C/ESTRUTURA DE FERRO - L= 3.00m

Serao alocados bancos de madeira em estrutura de ferro, com comprimento de
3,00m, conforme projeto.

7.4 BARRACAS DE MADEIRA
7.4.1. CONCRETO CICLOPICO FCK 15 MPa COM AGREGADO ADQUIRIDO

lgual ao item 3.3.3.

742  PILAR EM MADEIRA LIMPA DE 1a. QUALIDADE 20cmX20cm

igual ao item 8.2.2.

7.4.3. ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA

lgual ao item 7.1.2.
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744  ALVENARIA DE EMBASAMENTO DE PEDRA ARGAMASSADA

Igual ao item 7.1.2.

745  CHAPISCO C/ ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA S/PENEIRAR
TRACO 1:3 ESP.= 5mm P/ PAREDE

Igual ao item 6.3.2.
746. MADEIRAMENTO P/ TELHA CERAMICA - (RIPA, CAIBRO, LINHA)

O madeiramento serd composto por ripas, caibros ¢ linha de madeira, os quais néo devem

apresentar falhas.

74.7. COBERTA EM PALHA DE CARNAUBA

Devera ser usada palha de carnatba para coberta conforme projeto.

7.48. LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.= 5CM .

Igual ao item 4.3.

- 49 TACOS DE MADEIRA C/ARGAMASSA DE CIMENTO E AREIA
PENEIRADA TRAGO 1:4

Serdo usados tacos de madeira com argamassa de cimento e areia com trago 1:4.

7.4.10. PRATELEIRA DE MADEIRA DE LEI PLAINADA

Ser3o utilizadas prateleiras de madeira conforme projeto.

7.5.LETREIRO

751. CONCRETO CICLOPICO FCK 15 MPa COM AGREGADO ADQUIRIDO

Igual ao item 3.2.3.

752. FORNECIMIENTOE COLOCAGAO DE CH
3/4"a"

UMBADOR PARABOULT DE

e diametro %" até 1".

Serao utilizados chumbadores do tipo parabolt d
ARQUISES X

253  ESTRUTURA METALICA TRELICADA EM AGO. EMM

Estruturas Metalicas Parametros serao obedecidas as normas da ABNT relativas ao

unto, especialmente as relacionadas a seguir:
NBR-9971 Elementos de fixagao dos componen

\

ass
tes das estruturas metalicas; 69/

Rohsrta 2" Cact™ungs
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INBR-9763 Agos para perfis laminados, chapas grossas € barras, usados em
estruturas fixas;

1MB-262/82 Qualificacdo de processos de soldagem, de soldadores € de
operadores;

INBR-8800 Projeto € execucdo de estruturas de aco de edificios - método dos
estados limites ;

NB-143/67 Célculo de estruturas de ago constituidas por perfis leves;

1 NBR-8355 Perfis estruturais de aco, formados a frio; .

~NBR-5884 Perfis estruturais soldados de ago. Deverao ser complementadas pelas
Normas, Padroes € Recomendacgoes das seguintes Associagoes Técnicas, nas formas
mais recentes:

OA estrutura de aco devera ser executada de acordo com as orientagoes contidas
no projeto estrutural. '

10 aco estrutural a ser utilizado devera ser o indicado no projeto estrutural.

-0 eletrodo para soldas devera ser o indicado no projeto estrutural.

Os materiais € a mao-de-obra poderao a qualquer tempo ser inspecionados pela
FISCALIZAGAO, que devera ter livre acesso as instalacdes do fabricante, desde 0 inicio
da confeccéo da estrutura até a sua liberacao para o embarque ou montagem.

No inicio dos trabalhos, © CONSTRUTOR devera fornecer para’ apreciagao €
aprovacao da FISCALIZAGCAO os seguintes documentos:

Oprocedimentos de solda, recebimento € estocagem de matéria-prima;
Oprocedimento para controle de qualidade;

Jprocedimento para fabricagao de perfis soldados;

T afericdo dos instrumentos de medigao por 6rgao oficial.

“Durante a fase de fabricagao, © CONSTRUTOR devera fornecer a
FISCALIZACAO documentos que comprovem a qualidade dos materiais, equipamentos €
pessoal a serem empregados na fabricacao, antes de utiliza-los. Estes documentos sao,
entre outros, os relacionados a seguir:

“certificados de usina para qualquer partida de chapas, laminados € tubos a serem
empregados;

~certificados de qualidade para parafusos (ASTM-A—325);

~atestado de qualificacao de soldadores ou operadores de equipamento de solda,
de acordo com o método MB-262/62, complementado com a AWS D1.1 - Structural
Welding Code - Se¢ao 5. .

Caso nao existam 0s certificados citados no item anterior, 0 CONSTRUTOR
devera exigir do fabricante a realizagao dos ensaios mencionados nas referidas normas.
Durante a fabricagéo, a FISCALIZACAO inspecionara 0s materiais a serem usados,
podendo rejeita- 0s €aso apresentem sinais de ja terem sido utilizados ou nao atendam ao
previsto nos itens anteriores. %

Os elementos estruturais deverao ser fabricados de forma programada, obedecendo
as prioridades do cronograma, 8 fim de permitir uma sequéncia de montagem. Todos 0s ?ﬁ/
perfis soldados deverao ser fabricados com chapas planas, nao sendo permitido usar
chapas retificadas de bobinas. As pecas serao cortadas, pré-montadas € conferidas nas
dimensoes externas. SO entao poderao ser soldadas pelo processo do arco-submerso. As
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deformacoes de empenamento por soldagem serdo corrigidas através de pré ou poés-
deformacdo mecanica. Os Pprocessos de soldagem complementares poderao ser
executados com utilizagao de eletrodo revestido ou por processo semiautomatico tipo MIG.
As furacoes e soldagens de nervuras no perfil das colunas serao executadas apds a
colocagéo da placa de base, devendo todas as medidas estar relacionadas a parte inferior
da mesma. As vigas com chapas de topo deverdo ter estas placas soldadas s apos
conferéncia das dimensdes da peca na pré-montagem. A montagem de nervuras e
execugao de furagoes serao feitas apds a colocagao das chapas de topo. As furagdes
serdo executadas por meio de broca, fazendo-se o furo guia e O alargamento para a
dimensao final. Os furos poderao ter uma variagdo maxima de 1 mm em relagao as cotas
de projeto, devendo-se minimiza-los sob pena de comprometimento da montagem. Apos a
fabricacdo, todas as pegas da estrutura serdo marcadas (tipadas) de acordo com a
numeracao do projeto, para facilitar sua identificacdo durante a montagem, além de
conferidas no recebimento. Para a fabricagdo e montagem das colunas, devera ser
observada a identificagao de faces conforme "A", "B", "C", "D", sendo sempre orientadas
no sentido anti-horario, quando observada a coluna de cima para baixo.

As ligagdes soldadas na oficina e eventualmente no canteiro deverao ser feitas de
acordo com os desenhos de fabricacdo, especificagao € normas aqui definidas, e em
especial a AWS D1.1 - Structural Welding Code. O ago para 0s parafusos, porcas €
arruelas de alta resisténcia devera seguir o prescrito em projeto e as especificagoes
contidas na ASTM. Os parafusos terao a cabeca e a porca hexagonais. As arruelas,
quando circulares, planas e lisas, deverao ter dimensdes conforme a ANSI-B-27.2 e,
quando chanfradas, segundo a ANSI-B-27.4. Todas as roscas deverao ser da Série
Unificada Pesada (UNC) Os parafusos e respectivas porcas deverao ser estocados limpos
de sujeira e ferrugem, principalmente nas roscas, sendo indispensavel guarda-los
levemente oleados. Os furos para parafusos terao normalmente 1,5 mm mais qué O
diametro nominal do conector. Quando ndo indicadas de modo diverso no projeto, as
pecas de ligacoes parafusadas serao ein ago zincado ou galvanizado. '

A Contratada apresentara a FISCALIZAGAO as pecas fabricadas e liberadas pelo
fabricante, mediante listagem contendo as posicées indicadas nos desenhos. Tais pecas
deverao ser dispostas em local e de forma adequada, que permita a FISCALIZAGAO
verificar suas reais condicoes. Sera analisada a qualidade da fabricagao e das soldas para
todos 0s elementos fabricados. As soldas serao aprovadas desde que nao apresentem
fissuras neim escorias, haja completa fusao entre metal base e material depositado e todos
0s espacos entie 0s elementos ligados sejam preenchidos com solda. Para aceitag@o das
pegas Serao observados, entre outros, questao de empeno, recortes, fissuras,
uniforricade de cordao de solda. chanfro das pecas, furacao e dimensoes principais.
Deverao ser realizados 03 seguintes controles € acompanhamentos:

Jcontrole de furagoes € respectivos acabamentos;

- icontrole de qualidade de parafusos, porcas e arruelas de alta resisténcia;

nacompanhamento de pré-montagens:
1controle do acabamento, limpeza e pintura;
- controle da marcagdo, embalagem € embarque das estruturas. .
As soldas automaticas devem Ser completamente continuas, sem paradas ou
particas. executadas com chapas de espera para inicio e fim, € executadas por processo
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de arco submerso com fluxo ou por arco protegido a gas. As soldas manuais devem ser
executadas por soldadores qualificados por um sistema de testes para o tipo de solda que
vio executar, e os resultados desses testes serdo devidamente registrados e
acompanhados pela FISCALIZACAO. Deve ser mantido pelo FABRICANTE um registro
completo com a indicacao do soldador responsavel para cada solda importante realizada.
Serao executadas na posi¢ao plana ou na posigdo horizontal vertical, com chapas de
espera para inicio e fim nas soldas de topo, de modo que 0S pontos de paradas sejam
desbastados ou aparados para eliminar crateras e evitar porosidades. Todas as soldas
devem obedecer as tolerancias e requisitos descritos a seguir. O perfil das soldas de topo,
com ou sem preparagéo de chanfro, deve ser plano ou CONVexo, nao sendo permitido
concaviuade nem mordeduras. O primeiro passo das soldas de topo com duplo chanfro do
metal pase deve ser a extragao da raiz antes de se iniciar a solda do outro lado,
possibilitando assim uma penetragdo completa e sem descontinuidade. Nao sera permitida
descontinuidade na base de uma solda de topo.

Toda superficie a ser pintada devera ser completamente limpa de toda sujeira, po,
graxa, cualguer residuo (como a ferrugem) que possa interferir no processo de adesao da
tinta, prevista. Precaucoes especiais deverao ser tomadas na limpeza dos cordoes de
solda, com a remogao de respingos, residuos € da escoria fundente. A limpeza manual
sera feila por meio de escovas de fios metalicos de ago ou sedas nao ferrosas (metalicas),
raspadeiras ou marteios. Esse processo SO podera ser usado em pegas pequenas. A
limpeza mecanica sera feita por meio de lixadeiras, escovas mecanicas, marteletes
pneumaticos ou csmerilhadeiras, usadas com O devido cuidado, a fim de se evitar danos
as superficies. Esse sistema nao podera ser usado quando a superficie apresentar
residuos de laminagéo e grande quantidade de ferrugem. O processo de limpeza por
solvenies & usado para remover graxas, oleos e impurezas, mas nao serve para remover
ferrugem € residuos de laminagao. S6 devera ser usado quando especificado como
processo complementar. A limpeza por jaleamento abrasivo remove-se todo residuo de
laminacéo, izrrugem, incrustacdes e demais impurezas das superficies tratadas, de modo
a se apreseniarem (otalmente limpas € com as caracteristicas do metal branco.

Para o jateamento poaera Sei utilizado o sistema de granalha de ago ou de areia
quarizosa, seca, Ge granulomeiria uniforme, com tamanho maximo de particula da peneira
n® 5. O reaproveiiamento da areia podera ocorrer apenas uma vez. O tempo maximo que
podera ocorrer entie o jateamento e a aplicagao do "primer" devera ser estabelecido em
fungac das condigbes locais, mas nunca superior a 4 horas. Caso observado sinal de
oxidagac nesse intervalo. as pecas oxidadas serao novamente jateadas e o prazo para
aplicacao do "primer sera reduzido.

Logo apos © iateamento. no intervalo méaximo de 4 horas, aplica-seé a pintura de
base, capaz de proteger as superficies tratadas contra a oxidagdo. Esta pintura devera ser
compativel com a pintra Je acabamento e ier espessura minima de 60 micra, aplicada em
2 demaos, em etapzas distintas € de preferéncia em cores diferentes, sendo 30 micra de
filme seco por demad Sobre a tinta de fundo, aplica-se 1 camada de tinta intermediaria
fosca. coni veiculo compativel e cor diferente da tinta de acabamento, com espessura
minira de 30 micra de filme seco. Sobre a tinta intermediaria aplicam-sé 2 camadas de }{
tinta de acabamentc com caracteristicas, cor e espessura definidas no projeto. As tintas
serac aplicadas oI meio de pistola, de forma a se obter pelicula regular com espessura €
tonalidage uniformes, livre de poros, escorrimento e gotas, observadas todas as
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recomendacoes dos fabricantes das fintas. O trabalho de pintura sera inspecionado e
acompanhado em todas as suas fases de execucdo por pessoa habilitada, que devera
colher 2s espessuras dos filmes das tintas com o auxilio do micrometro e detectar
possiveis falhas, devendo estas ser imediatamente corrigidas.

O fabricante montara as estruturas metalicas obedecendo aos desenhos e
diagramas de montagem com as respectivas listas de parafusos. Quaisquer defeitos nas
pecas fabricadas que venham acarretar problemas na montagem deverdo ser
comunicados a FISCALIZAGAO para as devidas providéncias. A FISCALIZACAO também
deverz iomar conhecimernio de procedimentos anormais na montagem, defeitos nas pegas
estruturais ocasionados por transporte, armazenamento ineficiente ou problemas que
sejam encontrados na implantacao das estruturas, decidindo pela viabilidade ou nao de
substiiticao € aproveitamento das estruturas, obedecendo sempre aos criterios
estabelecidos em normas. As ligagoes soldadas de campo s6 serao executadas quando
solicitadc nos desenhos de montagem e da forma neles indicada. Nas soldas, durante a
montagem, as pegas componenties devem ser suficientemente presas por meio de
grampos, parafusos temporarics ou outros meios adequados, para manté-las na posicao
correta As ligagbes parafusadas obedecerao rigorosamente ao especificado nos desenhos
e listas especificas. Os parafusos de alta resisténcia serdo utilizados conforme
especiiicado nos desennos de fabricacdo e listas de parafusos. Em ligagbes por atrito, as
areas cobertas pelos parafusos nao poderao ser pintadas e deverao estar isentas de
ferrugem, cleo, graxa, escamas de laminacao ou rebarbas provenientes da furagao. O
aperio dos parafusos devera set feito por meio de chave calibrada ou pelo método da
rotacac da porca. O aperto devera seguir progressivamenie da parte mais rigida para as
extremidades das juntas parziusadas. As ligagoes deverao ser ajustadas de modo que 0S
parafusos possarm ser colotacos 4 mao ou com auxilio de pequeno esforco aplicado por
ferramenta manual. Guando un parafuso nao puder ser colocado com facilidade, ou 0 s€u
eixo nao permanecer perpendiculal a pega apos colocado, o fure podera ser alargado no
maximo 1/16" @ mais gue seu diametro nominal. Sempre que forem usadas chaves
calibradas, devemn tambern ser usadas arruelas revenidas sob o elemento em que se
aplica o aperc (porca cu cabeca do parafuso). Serao feitos testes com os parafusos a
sere . usacos scb as mesmas condicoes em gue serao utilizados, em lotes, por
amaosiragen. O parafuso devera ser apertado até romper, anotando-se nesse momento 0
torque de Tuptura. C lorque a sel empregado devera estar entre 50 a 60% do valor
anotaco. A Contratada devera apresentar previamente a Contratante, para aprovagao, 0s
docurnentos de procedimentos de moritagem. A montagem das estruturas devera estar de
acordo com os documernitos de detaihamento. '

3 CONSTRUTOR deverd tambem tomar todas as providéncias para que a
estiuiura permaneca estavel duranie a montagem, utilizando contraventamentos
provisorios, estaiamentes ligacbes provisorias de montagem, em quantidade adequada e
com resistdncia suficiente para que possam suportar os esforgos atuantes durante a
montagem. Todos 0s contraventamentos e estaiamentos provisorios deverao ser retirados
apos ¢ montagem. | odas as ligacées provisorias, inclusive em pontos de solda, deverao
ser retiradas apos a montagem, bem como preenchidas as furacoes para parafusos \
temporérios de montagem As tolerancias de montagem sao definidas a partir de que a
referéncia hasica para quaiquer elemenio horizontal & o plano de sua face superior e, para 5‘%
os outros elementos, &0 0S LeUs proprios €ixos
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7.5.4. REVESTIMENTO EM PAINEIS DE ACM (ALUMINIO COMPOSTO)
COM ESPESSURA DE 3MM

As platibandas da coberiura do patio da rodoviaria devem ser executados com
revesttm_entos estruturado em chapas de aluminio conforme projeto, devendo o mesmo ser
engastado na estrutura metalica da coberta existente.

8. PAISAGISMO

8.1.1. ARVORE C/ TUTOR, GRADE, ADUBO E CAVA

Deverao ser alocadas arvores conforme o projeto.
9. ILUMINAGCAO PUBLICA

9.1.CABOS E ELETRODUTOS
9.1.1. CABO EM PVC 1000V 2,5 mm?
Igual ao item 6.16.1
9.1.2 ELETRODUTO PVC ROSC.INCL.CONEXOES D= 25mm (3/4")
Igual ac item 6.10.2.

91.3. CAIXA ALVENARIA / REBOCO / C/ TAMPA CONCRETO S/ FUNDO
DI=30x30x50 cm

Sora executadz caixa em alvenaria de dimensdes de 30x30x50 cm, rebocada e
com tarmpa de cencreto.

9.2. QUADROS E DISJUNTORES

921  QUADRO DE DISTRIBUICAO DE LUZ EMBUTIR ATE 12 DIVISOES
207X332X95mm, C/BARRAMENTO .

Os quadios ce distribuigao geral e 0s quadros de luz e forga deverao ser
construidos em chapa de ago tratada, minimo 16 MSG, com pintura base anticorrosiva e
pintuiz pé a base de epdxi na cor cinza RAL para acabamento. Deverao possuir
barramento de cobre eletrolitico para suportar no minimo uma corrente elétrica 50%
supericr & coirente cletrica nominal da protegao geral. ’

Devera sel provido de sistema de engate padrao DIN para instalagdo dos
disjuntores de protegao dos circuitos e subtampa interna, com rasgo suficiente para acesso
3 alavanca de manobra dos disjuntores e com etiquetas de acrilico para identificagéao dos
circuitos através de nome (da saiz, ou equipamento) e respectivo numero.

A tampa deveré ser provida de sistema de fechamento do tipo sobre pressao e/ou

b
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trinco de modo a facilitar o acesso ao mesmo.

Os quadros de forga e o quadro de distribuicdo geral seguem os mesmos padroes
construtivos, devendo-se observar as especificagdes constantes do projeto.

Toudos os quadros deverao ter barramento de neutro distinto do barramento de terra.

0.2.2. DISJUNTOR MONOPOLAR EM QUADRO DE DISTRIBUIGAO 102

Serao do tipo termomagnetico em caixa moldada, unipolar, bipolar ou tripolar com
corrente nominal conforme indicado nos diagramas uni e multifilares. Destinam-se a
protecac dos circuitos de forga e luz podendo ser utilizados para fazer a manobra dos
circuitcs . Os disjuntores deverao possuir sistema de fixagao padrao DIN.

9.23. ATERRAMENTC COMPLETO C/ HASTE COPPERWELD 3/4" X 3.0M

Sarao utilizadas para a maiha de alerramento cabos de cobre ni de 50mm e hastes
copperweld 3/4” x 3,0Um )

15 malhas de aterramento deverao ser executadas de acordo com os detalhes do
projeto. Nao sera permitido o use de cabos que tenham quaisquer de seus fios partidos.

Todas as ligacées mecanicas nao acessiveis devem ser feitas pelo processo de
solda exotérmica. Toaas as ligacoes aparafusadas, onde permitidas, devem ser feitas por
conectores de bronze com porcas. parafusos e arruelas de material nao corrosivel.

9.3. LUMINARIAS E POSTES

9.3.1. POSTE OE CONCRETO CIRCULAR, RESISTENCIA NOMINAL 200KG,
H=10.00M, PESO APROXIMADO DE 790 KG

Serdo utlizados postes de concreto com segdo circular, comprimento total de 8
metros.

05 postes devem apiesentar superficies externas suficientemente lisas, sem fendas
ou fraturas (exceto pequenas trincas capilares, nao orientadas segundo o comprimento do
poste, inerentes ao proprio material), serm armadura aparente € nao sendo permitida
qualquer pintura. :

Os furos destinados a fixagao de equipamentos e passagem de cabos devem ser
cilindricos ou ligeiramente tronco-conicos, permitindo-se o arremate na saida dos furos
para garantir a obtengio de uma superficie tal que nao dificulte a colocagao de
equipamentos ou cabos. Devem ainda as seguintes exigéncias:

Os furos para fixagao de equipamentos devem ter eixo perpendicular ao eixo do
poste;

Os furos devern ser totalmente desobstruidos e nao deve deixar exposta nenhuma
parte da armadura:

Para noste CAA Il ou IV, deve ser prevista protecdo dos furos, com cobrimento
minimo de Smm. '

Os postex ciraulares devem dispor de furos para passagem de cabos de
aterramento no topo e na base.

SD Roberto Brigide Cog‘.‘na_.ﬂ
Arguitets @ yrbanis
- CAUN 72483661
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condigdes de funcionamento e seguranca de todas as instalagoes de agua, esgoto, aguas
pluviais, bombas elétricas, aparelhos sanitarios, equipamentos diversos, ferragens, etc.

B. URBANIZACAO DA ENTRADA DA CIDADE DO MUNICIPIO DE GENERAL SAMPAIO
1. SERVICOS PRELIMINARES

1.1.PLACAS PADRAC DE OBRA
lgual ao item 2.1.

1.2.1 OCACAO DE CONTEINER ESCRITORIO COM BANHEIRO (01 VASO
SANITARIO, 01 LAVATORIO E 01 CHUVEIRO), JANELA EM VIDRO, PORTAS,
LUMINARIAS, TOMADAS, FORRO EM PVC, AR CONDICIONADO E
ISOL AMENTO TERMO-ACIJSTICO EM ISOPOR - 6,00 X 2,35M ‘

lgual ac item 2.2.

1.3.LOCACAO DE CONTEINER BANHEIRO COM 04 VASOS SANITARIOS, 02
| AVATORIOS, 01 MICTORIO CALHA E 04 CHUVEIROS - 6,00 X 2,35M
gual ac item 2.2, '
1.4.LOCACAO DiE CONTEINER ALMOXARIFADO COM PISO NAVAL - 6,00M X 2,35M
lgual ao item 2 4.

1.5.LOCACAO DA OBRA COM AUXILIO TOPOGRAFICO (AREA ATE 5000 M2)
igual ao item 2.5.

2. PAVIMENTACAO

1.6.PISO INTERTRAVADO TIPO TIJOLINHO (20X10X6)CM 35MPA, COR CINZA -
COMPACTACAO MECANIZADA

ol 20 Hem: 4

1.7.7P120 INTERTRAVADO TIPO TIJOLINHO (20X10X6)CM 35MPA, COLORIDO -
COMPACTACAO MECANIZADA
lqua' ac item 4 2.

1.8.LASTRO DE CONCRETO REGULARIZADO ESP.= 5CM
Igual ao lem 4.3

1.9.PiS0) FODOTATIL EXTERNO EM PMC ESP. 3CM, ASSENTADO COM ?ﬂ/
ARGAMASSA (FORNECIMENTO E ASSENTAMENTO) x
v

Igual 20 item 4 4
anertn Brigide g oethodunes
RGIJA;;&,‘.;-:«.--.Q o jrat
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